LINHA VERTICAL

VERTICAL

Forca de fechamento 180 toneladas
Opcdes com 1 e 2 postos de injecao

CARACTERISTICAS TECNICAS

UNIDADE DE INJECAO MEDIDA LVSC 11800-740 LH LVSC 11 1800-740 LH
Diametro de rosca mm 45 50 55! 60 45 50 55 60
Relacdo da rosca L/D 119,9 118 1.16,4 115 119,9 118 1.16,4 115
Pressdo de injecdo sobre o material kgf/cm? 2.268 1.837 1518 1.276 2.268 1.837 1518 1.276
Volume tedrico da injecao cm?® 329 450 548 653 329 450 548 653
Peso maximo injetavel (PS)* g 299 410 498 594 299 410 498 594
Velocidade maxima da rosca** RPM 200 (TG0475) 200 (TG0475)
Zona de aguecimento + bico unid. 3+] 3+1
Capacidade de plastificacdo (PS)* a/s 36 43 49 52 36 43 49 52
Torque de motor hidraulico kgf.m 82,5 100,6
Poténcia total de aguecimento kW 14,3 28,6
UNIDADE DE FECHAMENTO
Forca de fechamento kN 1.800 1.800
Curso maximo de abertura mm 470 470
Espessura de molde (max/min) mm 500 / 180 500 /180
Peso maximo do molde kg 600 600
Passagem entre colunas (hor e ver) mm 510 x 470 510 x 470
Dimensdes das placas mm 715 x 755 715 x 755
Distancia maxima entre placas mm 970 970
Curso extrator hidraulico central mm 125 125
Forca do extrator hidraulico kN 26 26
Extrator tipo Castelo N°pinos extracdo  unid. Central + 4 Central + 4
Diametro minimo do molde mm 410 410
Didmetro do anel de centragem mm 110 1o
UNIDADE DE ACIONAMENTO

) Bomba Bomba Inversor de Servo
Conjunto moto bomba fixa variavel frequéncia motor
Poténcia de acionamento kw/cv 15/ 20 22 /30
DADOS GERAIS
Tempo de ciclo a vazio (Euromap 6) s 7 7
Capacidade do reservatoério de dleo | 260 400
Capacidade do funil | 50 50
Peso bruto da maquina kg 4.300 8.950
Dimensdes da maquina (CxLxA) m 4,10 x 1,30 x 3,69 4,10 x 2,60 x 3,69
Poténcia instalada kW 29,02 50,6
Volume H20 a 24°C - resfriamento 6leo m?*/h 0,85 0,85
Pressdo maxima de trabalho bar 150 150

* PS (Poliestireno) - Densidade média: 0,91 g/cm?®

** Material ¢/ dureza shore D50-60.

Outros termopldsticos, consultar a fabrica.




